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Predmluva

Upevnéni kluzného vedeni z materialu ZEDEX 100K

Upevnéni kluzného vedeni z materialu ZEDEX 100K by mélo byt provedeno, podle mozZnosti, lepenim.
Materialy siln&jSi nez 4mm by méli byt navic jistény Srouby.
K lepeni kluzného vedeni ZEDEX 100 doporuc¢ujeme, podle okolnich teplot, dvé rizné technologie.

1. Pro okolni teploty od + 10° C do + 60°C

Pro okolni teploty mezi 10°C a 60°C doporu€ujeme dvouslozkové lepidlo Araldit AW 116 firmy
CIBA-GEIGY ve spojeni s tuzidlem HV 953 U.

Toto lepidlo a tuzidlo doporu¢ujeme specialné nasim zakaznikim u malych spojl.

Pro tuto technologii musi byt obloZeni pfed lepenim nami pfipraveno!

Navod k pouziti této technologie zacina v kapitole 2.

2. Pro okolni teploty od - 30°C do + 80°C

Pro okolni teploty mezi -30°C a 80°C doporucujeme jednoslozkové lepidlo ,Wolf Klebstoff 100“. PFi pouziti
tuzidla ,Wolf Primer 100%, naneseného na obé lepené protiplochy, bude dosazeno pevnéjSiho spoje. Toto
lepidlo ve spojeni s tuzidlem doporucujeme pfedevsim pfi slepovani obloZeni s hlinikem.

P¥i této technologii nemusi byt kluzné obloZeni pfedem pfedobrobeno, tzn. Ze lepené plochy mohou byt
lesklé! Toto musi byt zohlednéno v objednavce.

Navod k pouziti této technologie zacina v kapitole 3.
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Pro okolni teploty od + 10° C do + 60°C

2. Navod k lepeni pfi okolnich
teplotach +10°C az +60°C

2.1. Povrchova uprava pred lepenim 2.2.2. ZEDEX 100K povrchy

2.1.1. ZEDEX 100K povrchy + Lepidlo nanést Spachtli v tloustce asi 0,2mm na
vedeni ze ZX-100K. Vechny péry, trhliny &i

V piipadé, Ze lepena strana obloZeni ZX-100 K neni ~ Meézery musi byt zaneseny lepidlem.

pfi manipulaci znecisténa, Ize toto obloZeni ihned pro . . . o

nalepeni pouzit. * Lepidlo musi po naneseni vytvofit celistvou,
uzavienou vrstvu. Vzduchové kapsy musi byt

Kluzna vedeni z materialu ZX-100 budou zaslana v odstranény, nebot zhorsuji konecnou pevnost

pfipraveném stavu. Spoje.

PFi znecisténi lepenych povrchu pfi pfipravé k lepeni je
nutné provést nasledujici ocisténi:

» Otirat lepené povrchy Cistym, v rozpoustédle
(Aceton, Trichlorethylen, Methylenchlorid, nikdy
alkohol nebo benzin) namo¢enym papirem tak
dlouho, dokud nebude povrch idealné Cisty.

* Pro ocisténi nikdy nepouzivat Spinavé papirové
ruéniky.

2.1.2. Kovové povrchy

« Zdrsnit povrch lepené plochy brusnym papirem o 2.3. Spojeni casti

drsnosti K80 az K150.
* Obé &asti s nanesenym lepidlem k sobé pfi-
lozime tak, Ze zaneme od kraje oblozZeni a
vlivem jeho ohybu ho polozime na kovové vedeni.

» Zbavit povrch kovu tuku a mastnot.

2.2. Naneseni lepidla .
* Kluzné vedeni ze ZX-100K vycentrujeme do

2.2.1. Kovové povrchy spravné polohy.

* Na kovové vedeni nanést Spachtli lepidlo v
tloust’ce asi 0,2mm.
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Pro okolni teploty od + 10° C do + 60°C

2.4. Tvrdnuti spoje

Po spojeni lepenych ¢asti musi lepidlo tvrdnout pod
zatizenim.

Nasledujici opatfeni jsou velmi dulezita :

» Kvyrovnani nerovnosti plochy pouzijeme gumovy
pas o tloustce 2 az 4 mm a tvrdosti podle Shora
60 az 80° a polozime jej na kluzné vedeni.
Gumovy pas zaruci rovnomeérné zatizeni lepeného
spoje.

» Kvytvofeni nutného kontaktniho tlaku rozdélime
zatiZeni tak, aby vytvofilo specificky tlak od 0,05
N/mm?. PFi spravném zatiZzeni se vytvofi rovno-
mérna vrstva lepidla.

|

Vrstva lepidla
e

2.5. Zapeceténi

Potfebné pfi extrémnim namahani lepeného mista

chladnymi latkami, mineralnimi oleji, vodou atd.

+ Natfit lepenou oblast chemickym tuzidlem, které

slouzi pro zajisténi zapeceténosti lepeného spoje.

» Zapecetit vytvorené otvory trvale elastickym
tmelem na bazi silikon - kau€uku.

» Zapeceténim lepeného mista je pak postupu
lepidla zabranéno.

2.6. Charakteristika lepidla

Predmluva
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Lepidlo TuZidlo
Slozka AW 116 HV 953U
svétle béZova, | vysoce viskozni,
Barva pasta Zluta kapalina
Viskozita 30 000-45 000 25 000-40 000
Brookfield (25°C) mPas mPas
Pevnost v tahu
(DIN 53283) >18 Nmmt >18 N/mm?

Tuhnuti: 80min/80°C

+10°C
az + 60°C

Araldit AW 116 | TuZidlo HV 953 U

-30°C
az +80°C

modifikovany Aminem
Charakteristika Epoxid na bazi modifikovany
Bisphenolu Polyaminoamid
Teplota vzplanuti [°C]

(Pensky-Martens) 126 110
Hustota [g/cm?] 1.1 0,95
Skladovatelnost 2 roky 2 roky
Vlastni zapach nepatrny ano

Skladba oxid uhelnaty | o. uhelnaty, uhliity
nebezpeénych a uhlicity ajiné toxicke plyny
produktu v pfipadé hofeni] v pfipadé hofeni
Odstranéni Podle predpisti| Podle predpisl
odpadu

2.7. Uskladnéni

Podle pokynu vyrobce, nejlépe vsak pfi 18-25° C na
suchém misté a v originalnim baleni. Tyto podminky
odpovidaji navodu, popsaném vyrobcem.




Pro okolni teploty od + 10° C do + 60°C

2.8.6. Konec¢né vlastnosti
K vyhodnoceni kone€nych vlastnosti budou pouZzity
standardni zkusebni télesa z hliniku (Anticordal 100 B)

2.8. Zpracovani orozmérech 170 x 25 x 1,5 mm; s délkou pfelepeni

12,5 mm.

2.8.1. Pomér michani Nasledujicich hodnot bylo dosaZeno standardnimi
zkouskami a poskytuji vyluéné technické informace.

Hmotnost Objem Nepfiedstavuji proto specifikaci produktu.
Araldit AW 116 100 100 Pevnost v tahu rdznych lepenych spoju podle DIN

53283.

TuzidloHV 953 U 50 60

Obé slozky je nutné velmi dobfe promichat, aby se Hiinik

tuzidlo v pryskyfici stejnomérné rozmistilo.

Ocel
2.8.2. Viskozita michani
Pocatecni viskozita je pfi 25°C 25000-30000 mPa s.

Pozinkovanaocel

Nerezova ocel

2.8.3. Podminky vytvrzeni Med

Mosaz

Teplota tvrdnuti [°C]| 10| 23 | 40 60 ( 80 [ 100| 120

0 10 20 30

Pevnost vtahu [N/mm?]

Dobatvrdnuti[n] [48] 24| 5| 1| - | - | -

Pevnost v tahu po uloZeni v riznych slou¢eninach
podle DIN 53283.

Doba tvrdnuti [min] -1 -1 - -[3]15] 10

Pevnost v tahu

N/mm?] 5 9 | 24| 27| 28| 30 | 30 Vychozi hodnota

Aceton

Benzin

Benzol

2.8.4. Strojni zpracovani
Ke zpracovani velkého mnozstvi lepidla vyvinuly Octan-ester
specialni firmy davkovaci, michaci a nanaseci pfistroje. Kys.octova 10%
Methanol
2.8.5. Cisténi pomuicek Min.olej (SAE HD 30)
K €isténi pomucek se pouziva tepla mydlova voda, ato  Trchloretan
jesté predtim, nez zacne lepidlo tvrdnout. Odstranéni Voda 20°C
vytvrzeného zbytku pryskyfice je velmi pracné a 0 0 2 )
zdlouhavé. P¥i pouZiti rozpoustédel, jako napt. Pevnost vtahu [N/mm?]
acetonu, dbejte na dodrzovani bezpecnostnich
predpisl. Zabrarite styku s pokozZkou.

Pevnost v tahu po uloZeni v tropickém klimatu (40/92)
podle DIN 50015.

Vychozi hodnota

Po30dnech

Po60dnech

Po90dnech

o

10 20 30

Pevnost vtahu [N/mm?]
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Pro okolni teploty od + 10° C do + 60°C

Pevnost v tahu po zestarnuti spoje

Vychozi hodnota

20°C/ 4 roky

60°C/60'dnt

80°C/60dnu

80°C/4roky

120°C/60dnh

— .
0 10 20 30
Pewnostvtahu N/mm?2

Pevnost v tahu v zavislosti na teploté podle
DIN 53283

0

10 20 30
Pevnost v tahu N/mm?

Smykovy modul v zavislosti na teploté podle DIN

53445

Smykow modul [N/mm?]
8 8

Teplotave °C

2.8.7. Hygiena pfi praci
PFi zachazeni s pryskyfici je nutno dbat
bezpecnostnich a platnych pfedpisu.

2.8.8. Ochranny odév
Rukavice, holinky a ochranné bryle jsou nutnosti.

2.8.9. Ochrana pokozky
Pfed praci a po kazdém umyti pokozky je nutné ji
o8etfit ochrannym nebo regeneranim krémem.

2.8.10. OSetieni zasazené pokozky
Vysusit savym papirem, umyt teplou vodou s mydlem,
nepouzivat zadna rozpoustédia.

2.8.11. Opatreni k udrzeni Cistoty pracovisté
Svétly papir jako pracovni podklad; ménit dle potfeby.

2.8.12. Odstranéni pfebytecného lepidla

Odstranit pilinami, €isticimi viakny.

2.8.13. Ventilace v mistnosti
3-5 krat za hodinu vyvétrat mistnost.

2.8.14. Ventilace na pracovisti
Lokalni odsavac par, zamezit inhalaci par.

2.8.15. Prvni pomoc
V pfipadé zasaZeni o€i je do 10-15 minut vyplachnout
tekouci vodou.Ve v8ech pfipadech pak vyhledat Iékafe.

Lepidlo odstranit z pokozky, umyt a nanést Cistici
krém. P¥i silném zasazZeni pokozZky to konzultovat s
Iékafem. Znecistény odév ihned vyménit.
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Pro okolni teploty od - 30° C do + 80°C
3. Navod k lepeni pfi okolnich 3.2. Nanos lepidla
teplotach - 30°C az + 80°C 3.2.1. Kovoveé povrchy
3.1. Povrchova Uprava pred lepenim S nanesenim lepidla se mdze zacit tehdy, je-li tuZidlo

nebo Cistici rozpoustédlo jiz zcela zaschnuto.

3.1.1. ZEDEX 100 povrchy

* Nasledné pak bude lepidlo naneseno za pomoci

+ Kluzna vedeni musi byt pouZita bez predchoziho davkovace v nakreslené forme.
zpracovani; to znamena, Ze plastové povrchy nesmi
byt zdrsnéné.

PFi znecisténi lepenych povrchu pfi pfipravé k lepeni je
nutné provést nasledujici ocisténi:

» Otirat lepené povrchy Cistym, v rozpoustédle
(Aceton, Trichlorethylen, Methylenchlorid, nikdy
alkohol nebo benzin) namo¢enym papirem tak
dlouho, dokud nebude povrch idealné Cisty.

* Po ocisténi nikdy nepouzivat Spinavé papirové
ruéniky.

+ Pfi naneseni tuzidla Wolf 100 na obé& lepené * Lepidlo rozetfit ozubenou Spachtli v tloustce vrstvy
protiplochy bude dosaZeno zvysené pevnosti. Tose  asi 0,3 mm na kovovy povrch. Vechny péry, trhliny
doporucuje zvlasté pfi slepovani plastt s hlinikem. ¢i mezery musi byt zaneseny lepidlem.

Tuzidlo se rozetfe na ZX-100 povrch a kovovy povrch

Stétcem z pfirodnich vlaken stejnomérné tak, aby + Lepidlo musi po naneseni vytvofit celistvou,

byly oba povrchy tuzidlem zcela oSetfeny. uzavfenou vrstvu. Ryhy, které vytvofily zuby
Spachtle musi byt vyznaéeny v podélném sméru.

3.1.2. Kovové povrchy » Nahromadéni vzduchu musi byt zabranéno, protoze
vzduchové kapsy snizuji pevnost spoje.

» Zdrsnit lepeny povrch brusnym papirem o drsnosti
K80 az K150, to zn. asi 80-150 brusnych zrn na
1cm?,

* Nakonec ocistit lepeny povrch od mastnot a oleje a
eventualné osetfit povrch tuzidlem.
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Pro okolni teploty od - 30° C do + 80°C

3.2.2. Spojeni Casti o

« Obé &asti s nanesenym lepidlem k sobé piilozime 3-2.3. Tvrdnuti spoje
tak, Ze zaéneme od kraje obloZeniavlivemjeho ~ * Po spojeni lepenych ¢asti musi lepidlo tvrdnout pod
ohybu ho poloZime na kovové vedeni. zatizenim.

Nasledujici opatfeni jsou velmi dulezita :

» Kvyrovnani nerovnosti plochy pouzit gumovy pas o
tloustce 2 az 4 mm a tvrdosti podle Shora 60 az 80°
a poloZit jej na kluzné vedeni. Gumovy pas zaruci
rovnhomeérné zatizeni lepeného spoje.

+ Kyvytvoreni nutného kontaktniho tlaku rozdélime
zatiZeni tak, aby vytvofilo specificky tlak od 0,05 N/
mm?, PFi spravném zatiZeni se vytvofi rovnomérna
vrstvalepidla.

* Kluzné vedeni ze ZX-100 vycentrujeme do spravné
polohy.

» Poté vyvalcujeme zbytek vzduchu, ktery se pod
obloZzenim nashromazdil. Pfitom musi byt dodrZen
smeér valcovani, ktery je shodny se smérem =5
podélnych ryh, vytvofenych v lepidle. (_/; er

3.2.4. Zapeceténi
PTi pouziti lepidla Wolf 100 neni potiebné.
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Pro okolni teploty od - 30° C do + 80°C

3.3. Charakteristika lepidla

Charakteristika Lepidlo Wolf 100 | Tuzidlo Wolf 100
Barva cerna bez barvy
Forma pasta kapalina
Oblast vareni [°C] -10 (-88 az -80)
Oblast taveni [°C] (+76 az 80)
Teplota vzplanuti [°C] >61 -1
Hustota [g/cm?] 1,2 0,91
Viskoz. 20°C [mPas] 10az15
Odpadova norma 55903 55370
Oznaceni podle obsah. Isocyanat| lehce zapalné,
EG normy slouceninu drazdivé

3.4. Uskladnéni

Podle pokynu vyrobce, nejlépe vSak pfi 6-22° C na
suchém misté a v originalnim baleni. Tyto podminky
odpovidaji navodu, popsaném vyrobcem.

3.5. Spotreba lepidla a tuzidla

Pro plochu 1m? bude potfeba asi 0,5l lepidla. Kdyz
bude navic potfeba tuzidla, vystaci ho pro toto
mnozstvi lepidla 0,05I.

3.6. Typické tvrdnuti spoje

3.6.1. Cas potfebny k vytvrdnuti spoje

Povrch lepidla zaschne po dobé asi 65 az 75 min,

v okolnim prostiedi o vlhkosti 50% a teploté 20-25°C.
Nasledujici diagram ukazuje stuperi vytvrzeni pfi rizné
vlhkosti vzduchu:

Teplota 22°C, konstrukéni ocel, tuzidlo Wolf 100, Sitka
mezery 3mm, pevnost vyhodnocena podle ASTM
D1002/DIN 53283.

100 5
90 ; . J"‘T‘
"‘é & ; .,’.,."
€ 0] Waat
S 604 o
S 503 / —o— 20% Vhkost
s e 50%...80%
E‘ 40 E ',
R A4
Q20 4
= il
0 L TTT T T TTT T T
0 2 4 6 8 10 12 14
Doba [dny]

3.6.2. Rychlost tvrdnuti spoje v zavislosti

na Sifce mezery
Nasledujici diagram ukazuje stupen vytvrzeni pfi rizné
Sifce mezery pfi 22°C a 50% vlhkosti na konstrukéni
oceli, pouzito tuzidla Wolf 100.
Pevnost je vyhodnocena podle ASTM D1002/DIN
53283.

100

wi 2 . L
I B ARt
S 705/ 4
> 3
E o _#'// —o— 1mm
% o] 3mm
< I / —¥— 5mm
= O:In
30 3
20 3
10 3
0|||III
0 2 4 6 8 10 12 "
Doba [dny]

3.6.3. Rychlost tvrdnuti spoje v zavislosti

na teploté
Nasledujici diagram ukazuje stuperi vytvrzeni pfi rizné
teploté&, pfi 50% vlhkosti na konstrukéni oceli, pouzito
tuzidla Wolf 100, pfi Sifce mezery 3mm. Pevnost je
vyhodnocena podle ASTM D1002/DIN 53283.

100 W'

905 _W

805 f _«'"/vﬂ
N e
éeo;l 7 —e— 40°C
= 50 3 22°C
§40§I / —¥— 10°C
g 3Lt
R E /

20 A

102’/

0-""I""I""I""I""I""I""

0 2 4 6 8 10 12 14

Doba [dny]
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Pro okolni teploty od - 30° C do + 80°C

3.6.4. Hloubka vytvrdnuti

3.7.2.Pevnost v tahu v zavislosti na teploté
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Nasledujici diagram ukazuje zvétSovani hloubky =120
vytvrzené vrstvy v zavislosti na Case pfi teploté tvrdnuti o '\-\
22°C a 50% relativni vihkosti. i 100 7 \
>g_ 1
] 80 4
"3 T e S ] \
— 93 > 1
37 - E
2 . E /f g ] '\Q\.\.
s E ]
3 5 '/ s 0
I Z2 ]
‘535 N 04— — — T T
B v 0 20 40 60 80 100
2 E /' Teplota [°C]
S 13
o 3 . , . ,
TO T BERRARARAN ' ' 3.7.3. Starnuti za pusobeni teploty 22°C
0 1 2 3 4 5 7
Doba tvrdnuti [dny] 140 5
3.7. Vlastnosti vytvrzeného lepidla Wolf 100 2z ™ ”- :
ve . © 3
(po 14 dnech; pfi 22°C a 50% vlhkosti): T 10
= 80 —— 50°C
[e] ] 80°C
% 60 ]
. I3 . o 1
3.7.1. Mechanické vlastnosti < 7
20
0 ] T T T T
0 200 400 600 800 1.000
Doba [dny]
Vlastnost ASTM | Jednotka Poznamka Hodnota
Z:’"’;:t A 22-30
podle Shora o s Y
Turdost 3.8. Odolnost vuci chemikaliim
A po 1000 hod. 30 - 40
podle Shora
. D638 % 600 - 700 Koncen-| Zb. pevnost [ Zb. pevnost | Zb. pevnost
Protazeni b Chem. latka | P2 | trace [po 100 hod. | po 500 hod. | po 1000 hod
Pevnost [°C] [%] [%] [%] [%]
- D638 N/mm? 1-25
_ Vod 22 100 55 66
£ modul D638 |  Nimm? 04-08 o
Ml Vinkost a0 | o5 115 100 95
Pevnost 2 na konstrukéni vzduchu
W | D1002 |  N/mm y 05-1,0 -
ve smyl oceli Motorovy 80 130 120 150
o
Pevnost D1002 |  Nimm? na G8Ms 07-15 -
% S Nl 22 6,5 100 100 )
- sirova '
T:'pevnc?st‘ D1876 N/mm2 na konstr'ukcnl 10 .
pfi loupani oceli 22 75 95 95 95
kuchyriské soli ’

Druhtestu: Pevnostv tahu ASTM D638
Podminky tvrdnuti: 14 dna pfi 22°C a 50% rel. vihkosti

3.9. VSeobecné pokyny

Toto lepidlo se nedoporucuje pro pouziti ve styku s
Cistym kyslikem, nebo kyslikem obohacenymi lat-
kami. Nedoporu€uje se ve spojeni s chlorem, nebo s
jinymi silné oxidaénimi materialy.
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